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《自行车 轮辋》编制说明 

（征求意见稿） 

一、工作简况 

1. 任务来源 

    本项目是根据工业和信息化部办公厅《关于印发 2024 年第二批行业标准制

修订和外文版项目计划的通知》（工信厅科函（2024）191 号）（计划编号

2024-0713T-QB），项目名称《自行车 轮辋》进行修订，主要起草单位：无锡奥

利车圈有限公司、上海协典科技服务有限公司、昆山海关综合技术服务中心、中

国自行车协会，计划完成时间 2025 年 11 月（项目周期 18 月）。 

2. 主要工作过程 

（1）起草阶段：2024 年 8 月 26 日，由全国自行车标准化技术委员会秘书

处发函“关于成立行业标准《自行车 轮辋》起草工作组的函”国自标委[2024]26

号，成立了由无锡奥利车圈有限公司等单位组成的行业标准《自行车 轮辋》起

草工作组。起草工作组对国内外自行车轮辋产品和技术现状与发展情况进行了全

面调研，同时广泛收集和检索了国内外自行车轮辋产品的技术资料，并进行了大

量的分析研究、资料查证工作，在此基础上编制出行业标准《自行车 轮辋》讨

论稿，于 2024 年 10 月 17 日在起草工作组群内发布并征集意见。 

2024年11月6日，由全国自行车标准化技术委员会在唐山组织召开了行业标

准《自行车 轮辋》第一次起草工作组会议，与会专家就轮辋的分类、尺寸精度、

静负荷、以及新增加的复合材料（碳纤维材料）轮辋等相关技术条款进行了充分

讨论，对起草工作组反馈的89条意见或建议达成了一致的修改意见，采纳40条，

修改采纳10条，不采纳17条，属轮辐式轮辋需另外立项制定标准的16条，需验证

后讨论6条，并安排金亨通、鸿基伟业和迈金提供碳纤维轮辋涂装要求、环境试

验要求和试验方法。 

2025年4月15日，由全国自行车标准化技术委员会在上海组织召开了行业标

准《自行车 轮辋》第二次起草工作组会议，与会专家就轮辋径向跳动量、辐条

孔抗拉脱力、表面涂装等项目的要求和试验方法进行了充分讨论，对起草工作组

反馈的23条意见或建议达成了一致的修改意见，其中采纳6条，修改采纳9条，不

采纳8条，明确了碳纤维轮辋环境试验项目进一步验证的工作要求。后续针对碳
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纤维轮辋的环境试验项目，与部分企业进行了会议讨论，征求了相关企业意见，

在鸿基伟业、迈金、瑞豹和昆山海关等单位验证试验的基础上，经工作组成员交

流讨论、验证数据的确认，对标准纤维轮辋环境要求条款和关键指标达成了一致

的修改意见，经修改完善形成了行业标准QB/T 1802—20××《自行车  轮辋》

和编制说明征求意见稿，于2025年8月14日报标委会秘书处。 

3. 主要参加单位和工作组成员及其所作的工作等 

本标准起草工作组由无锡奥利车圈有限公司、上海协典科技服务有限公司、

昆山海关综合技术服务中心、中国自行车协会等单位组成。起草工作组成员包括

整车生产企业、零部件生产企业、相关第三方检验机构和技术服务单位等。工作

组成员及其所做的工作：分别负责本标准的起草、编写，并对国内自行车轮辋的

现状与发展情况进行全面调研，广泛收集和检索国内自行车轮辋相关资料，同时

进行了研究分析、资料查证等工作。 

    二、标准编制原则和主要内容 

1. 标准编制原则 

    本标准的修订符合产业发展的需求，本着标准技术上先进、经济上合理的原

则以及标准的目标性、统一性、协调性、适用性、一致性和规范性的规则来进行

本标准的修订工作。 

本标准编写过程中，严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：

标准化文件的结构和起草规则》和GB/T 20001.10—2014《标准编写规则  第10

部分：产品标准》的规定起草。本标准修订过程中，主要参考了以下标准或文本： 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 1957  光滑极限量规技术条件 

GB/T 2829  周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验) 

GB/T 2933  充气轮胎用车轮和轮辋的术语、规格代号和标志 

GB/T 7377  力车轮胎系列 

GB/T 12742  自行车检测设备和器具技术条件 

GB/T 2423.1  电工电子产品环境试验  第 2 部分：试验方法  试验 A：低

温 

GB/T 2423.2  电工电子产品环境试验  第 2 部分：试验方法  试验 B：高
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温 

GB/T 2423.3  电工电子产品环境试验  第 2 部分：试验方法  试验 Cab：

恒定湿热试验 

GB/T 31548  电动自行车轮胎系列 

GB/T 23657  力车轮辋系列 

GB/T 31580  电动自行车轮辋系列 

QB/T 1217  自行车电镀技术条件 

QB/T 1218  自行车表面涂层技术条件 

QB/T 1714  自行车 命名和型号编制方法 

QB/T 2184  自行车铝合金件阳极氧化技术条件 

2. 主要技术内容变化 

本标准代替 QB/T 1802—2017《自行车 轮辋》，与 QB/T 1802—2017 相比，

除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下： 

1）更改了产品分类、型式和尺寸 (见 4.1、4.2，2017 版的 4.1、5.4.1) 

2017 版标准中产品分类、型式和尺寸，详细列出了《力车轮辋系列》标准

各类轮辋的轮廓尺寸、标定直径、测量直径和测量周长等尺寸，根据规定，起草

行业标准应当与现行的国家标准协调一致，避免交叉、重复和矛盾。为避免标准

篇幅过大、抄入错误，避免产生标准之间不协调，新标准直接引用 GB/T 23657

《力车轮辋系列》和 GB/T31580《电动自行车轮辋系列》标准轮廓的尺寸和与轮

胎配合部分主要尺寸的要求，新标准将不列出详细的规格尺寸。  

2017 版标准中，只是对辐条孔基准线在轮辋中心线上或者相对中心线一上

一下交叉排列作了规定。目前轮辋辐条孔偏心已经广泛的使用，这种设计通常用

于优化轮组的结构和性能，尤其是在应对驱动侧和非驱动侧的辐条张力差异时。

新标准增加了辐条孔基准线与轮辋中心线不在一条线上的型式。 

2）更改了型号编制方法（见 4.3，2017 版的 4.2） 

 2017 版标准中，钩直边轮辋的型式代号为 CT，新标准型式代号更改为 C，

与 GB/T 23657《力车轮辋系列》和 GB/T31580《电动自行车轮辋系列》标准一致。

例如，名义直径 559 mm、名义宽度 19C 的钩直边轮辋，第三次设计的产品，其

型号为：559×19 C–03。 
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3）更改了轮辋精度尺寸的要求（见 5.1.1，2017 版的 5.1.1） 

2017 版标准中，轮辋精度尺寸的要求描述为符合第四章的规定，第四章内

容已规定了轮辋精度尺寸的要求，内容重复。新标准只规定了使用轮辋专用游标

卡尺、专用平带尺精度尺寸的要求和试验方法，自行车和电动自行车的直边轮辋

和钩直边轮辋的测量直径，应分别符合 GB/T 23657 和 GB/T 31580 的规定，自行

车和电动自行车的钩边轮辋和软边轮辋的标定周长，应分别符合 GB/T 23657 和

GB/T 31580 的规定。 

4） 更改了辐条孔直径的要求（见 5.1.2，2017 版的 5.1.2） 

2017 版标准规定了 8 号—15 号辐条孔直径的要求，由于自行车行业内对于

8 号和 9 号的辐条没有采用，另外行业标准 QB/T 1888—2023 也没有对 8 号和 9

号辐条进行规定，所以新标准删除了 8号和 9号辐条孔的要求。 

5）更改了接头两侧平面误差的要求和试验方法（见 5.1.4、6.1.4，2017

版的 5.1.4、6.1.4） 

2017 版标准规定了轮辋接头两侧凹陷量的要求，目前轮辋大量采用铝合金

材料，轮辋接头采用销接式连接，不进行打磨，接头两侧无凹陷情况，只有错位

现象。新标准分别规定了，焊接式轮辋接头两侧凹陷量应小于 0.25 mm，销接式

轮辋接头两侧错位应小于 0.10 mm 的要求。 

6）更改了平均分布孔两相邻辐条孔间距误差的要求（见 5.1.5，2017 版的

5.1.5） 

2017版标准中，任意两相邻辐条孔间距误差应不超过3毫米，对于平均分布

孔的轮辋，为保证在车轮使用过程中的均匀受力，新标准规定了平均分布辐条孔

的任意两相邻辐条孔间距误差应不大于2毫米，提高了尺寸精度，有利于车轮在

滚动过程中受力更均匀，以及便于编轮组装过程中自动化设备的使用。 

7） 删除了轮辐式轮辋圆跳动量的要求和试验方法（2017 版的 5.1.8、6.1.8） 

轮辐式轮辋为一体轮形式，新标准删除了一体轮的内容。 

8）更改了轮辋静负荷的要求和试验方法（见5.2.1、6.2.1，2017版的5.2.1、

6.2.1） 

轮辋的轴向静负荷是指轮辋在受到侧向力时抵抗变形的能力,轴向静负荷高

的轮辋在骑行过程中能够更好地保持形状，减少侧向形变，从而提高骑行的稳定
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性和效率，确保轮辋的安全性和耐用性，2017 版标准中只有轮辋的径向静负荷，

所以新标准增加了轮辋轴向静负荷的要求和试验方法。 

9）增加了辐条孔抗拉脱力的要求和试验方法（见 5.2.3、6.2.3）； 

轮辋辐条孔的拉脱力是指辐条从轮辋孔中被拉脱所需的力，这一参数对于确

保自行车轮组的稳定性和安全性至关重要，同时可以有效提高轮组的使用寿命。

市场上部分制造商为了降低成本，将轮辋的底部厚度随意减薄，影响了轮辋的使

用性能，所以新标准增加了轮辋辐条孔抗拉脱力应不小于3000 N的要求和试验方

法。 

10）删除了轮辐式轮辋强度的要求和试验方法（2017 版的 5.2,2、6.2.2） 

轮辐式轮辋为一体轮形式，新标准删除了一体轮的内容。 

11）增加了复合材料轮辋高温的要求和试验方法（见 5.3.2、6.3.1）及低

温的要求和试验方法（见 5.3.3、6.3.2） 

目前复合材料中碳钎维轮辋已越来越多的在中高档自行车、电动自行车中使

用，碳纤维材质轮辋，因其材质特殊性，需要进行环境条件的试验。小组成员厦

门鸿基伟业、青岛迈金等初步检测数据显示，高温、低温对碳纤维轮辋的机械强

度有一定影响，湿度、耐候性影响不显著。所以新修订的标准增加了复合材料轮

辋高温和低温的要求和试验方法。高温试验后轮辋表面不应有脱皮、变色、起泡、

腐蚀和肉眼可见裂纹等缺陷，还应符合轮辋静负荷、冲击强度和辐条孔抗拉脱力

的要求。 

12）更改了电镀件质量的要求和试验方法（见5.4.1、6.4.1，2017版的5.3.1、

6.3.1） 

2017 版标准对电镀件的外观质量、镀铬件表面粗糙度、镀层厚度和镀铬件

防腐蚀能力进行了规定。新版 QB/T 1217—2023 标准中，删除了镀铬件表面粗糙

度项目，镀铬件防腐蚀能更改为电镀件防腐蚀能。本标准修订时电镀件质量作了

相应调整。 

13） 更改了表面涂层件的要求和试验方法（见 5.4.2、6.4.2，2017 版的

5.3.3、5.3.4、6.3.3、6.3.4）； 

由于标准体系的调整，原 QB/T 1218《自行车油漆技术条件》、QB/T 1896《自

行车粉末涂装技术条件》和 QB/T 2183《自行车电泳涂装技术条件》合并为 QB/T 
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1218《自行车表面涂层技术条件》。 

2017 版标准中分别对粉末涂装件和电泳涂装件规定了相关质量要求，由于

目前铝合金轮辋比较多的采用油漆涂层工艺，所以本标准修订时表面涂层增加了

油漆涂装件的相关质量要求，涂层外观质量、涂层耐冲击强度、抗腐蚀能力和涂

层硬度，应符合新版 QB/T 1218—2023《自行车表面涂层技术条件》标准中一类

件规定。 

14）增加了复合材料表面涂层件的要求和试验方法（见 5.4.4、6.4.4） 

目前在新材料使用上复合材料轮辋占有一定的比例，复合材料辋比较多的采

用油漆涂层工艺，所以本标准修订时增加了油漆件的相关质量要求。根据对企业

轮辋涂装测试标准的了解，与新版 QB/T 1218—2023《自行车表面涂层技术条件》

标准基本相符，所以本标准的涂层外观质量、涂层耐冲击强度、抗腐蚀能力和涂

层硬度，应符合新版 QB/T 1218 的一类件规定。 

15）更改了轮辋外观质量的要求（见 5.5，2017 版的 5.4.2、5.4.3） 

2017 版标准不适用非金属材料的轮辋，由于新标准增加了复合材料的轮辋

的内容，所以本标准增加了复合材料轮辋的外观质量要求，复合材料轮辋的表面

不得有划痕、破损、缺胶、超磨、断差、砂粒、针孔、划伤、气泡、乱纹、白点

和纤维分层等缺陷。 

16）更改了标记的要求（见 5.6，2017 版 5.4.4）。 

2017 版标准不适用于非金属材料的轮辋，新标准增加了复合材料轮辋的内

容，由于复合材料制成的轮缘闸轮辋和非轮缘闸轮辋的性能不同，为防止使用者

错用，新标准对于复合材料制成的轮辋，应有是否适合轮缘闸的标识，对于适合

轮缘闸时，应提醒必须使用专用轮缘闸皮的标识。 

修订后的本标准较之原标准更趋合理和完善。 

3. 解决的主要问题 

现行的 QB/T 1802《自行车 轮辋》为 2017 版标准，标准包含了轮辐式轮辋

内容，最新版的 GB/T 3565.1 标准已明确了车轮由轮毂（轴皮）、辐条或圆盘、

轮辋装配或组合而成，轮辐式轮辋属一体轮，所以本次标准的修订，删除了其相

关内容，轮辐式轮辋需另外立项制定标准。 

2017 版标准，不适用于非金属材料的轮辋，目前复合材料轮辋也已越来越
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多的在中高档自行车、电动自行车中使用，新修订的标准，包括了复合材料轮辋

的适用范围，增加了复合材料轮辋在高温或低温试验后进行外观质量、轮辋静负

荷、辐条孔抗拉脱力、冲击试验的等要求和试验方法，确保其产品质量，满足消

费者使用要求。 

标准的总体技术指标达到国际先进水平。 

三、主要试验（或验证）情况 

起草工作组在编制出标准草案后，由无锡奥利车圈有限公司、唐山金亨通车

料有限公司、厦门鸿基伟业复材科技有限公司、青岛迈金智能科技股份有限公司

和昆山海关综合技术服务公司等单位，对焊接式轮辋接头两侧凹陷量、销接式轮

辋接头两侧错位、轮辋径向静负荷、轮辋轴向静负荷、辐条孔抗拉脱力、表面涂

装质量、复合材料轮辋的高低温和冲击强度等项目进行了验证试验，以及复合材

料轮辋在不同环境条件试验后对使用性能的影响进行了验证，本标准更改及新增

项目的技术要求和试验方法是科学合理的，是可操作性的。验证试验具体情况见

附件。 

四、标准中涉及专利的情况 

    本标准不涉及专利问题。 

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

随着国内外自行车、电动自行车市场产品的快速发展，与之相配套的各种新

材料、新款式、新工艺的零部件不断涌现并被广泛应用，碳纤维轮辋也已越来越

多的在中高档自行车、电动自行车中使用，新标准的修订可以规范自行车市场，

防止出现轮辋产品型式规格混乱、互换性差以及无序竞争等情况，从而提升自行

车、电动自行车产品传动系统的性能和消费者的使用安全。 

本次标准的修订，规范并完善了文本结构和文字描述，扩大了标准的适用范

围，涵盖了目前市场上现有轮辋产品的主要型式，增加了技术指标要求和试验方

法，对原标准的某些质量指标也进行了提高，为提升轮辋产品质量、促进产品结

构升级，具有积极的支撑作用。同时，新标准体现了我国自行车产业技术进步的

情况，对提高我国自行车零部件水平，维护消费者利益，规范市场，消除技术壁

垒，促进国际技术交流和贸易发展，提高产品在市场上的竟争力具有重大作用。 

六、与国际、国外对比情况 
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本标准的修订，参考了最新国际标准 ISO 4210:2023《自行车  两轮自行车

安全要求》、ISO 5775-2：2021《自行车轮胎和轮辋  第二部分：轮辋》和日本

工业标准 JIS D 9421:2009《自行车  轮辋》中有关自行车轮辋的技术内容，并

结合我国自行车轮辋行业近年来的技术进步和产品生产特点及国内、外市场需求。

本次标准修订，其技术水平达到或超过日本 JIS D 9421:2009《自行车轮辋》标

准，满足 ISO 4210：2023 有关轮辋的要求，体现了与国际接轨的原则。 

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是

强制性标准的协调性 

本次修订的行业标准 QB/T 1802《自行车 轮辋》项目是在《轻工业自行车

行业自行车分领域标准体系》中分为六类：01 自行车、02 电助力自行车、03 电

动自行车、04 电动休闲车、05 三轮自行车、99 其他，本标准《自行车  轮辋》

（QB/T 1802）修订项目是在《轻工业自行车行业标准体系》框架内，在 01 自行

车 下 的 02 零 部 件 下 的 01 自 行 车 零 部 件 内 ， 标 准 体 系 编 号 为

071550002010201018。，具体见下图。 

 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

    无。 

九、标准性质的建议说明 

    建议本标准的性质为推荐性行业标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准批准发布6个月后实施。建议本标准由全国自行车标准化技术委

员会组织宣贯实施，企业可按照行业标准的规定和要求对企业内部标准进行修订，
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或根据行业标准实施时间要求拟订企标整改过渡措施。 

十一、废止现行相关标准的建议 

    本标准实施时，代替QB/T 1802—2017《自行车 轮辋》。 

十二、其他应予说明的事项 

无。 

 

                                行业标准《自行车 轮辋》起草工作组 

2025 年 8 月 
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金华市今飞车圈有限公司，轮辋轴向静负荷 
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